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TOPLOVALJANI PROIZVODI | LUZENI PROIZVODI

HBIS Serbia proizvodi toplovaljane trake na polu-kontinuiranoj Sestostanskoj valjaonici.
Toplovaljane trake se na ovoj liniji mogu valjati u Sirinama od 720mm do 2050mm i debljinama od
1.5mm do 15 mm. Toplovaljana traka se na kraju linije namotava u koturove unutrasnjeg precnika
740mm (+/-30mm) i maksimalnog spoljasnjeg pre¢nika 2000mm.

Linija za toplo valjanje ima mogucnost proizvodnje glatke trake sa valjackom povrSinomirebraste
trake (oblik rebra: romb ili suza).

Toplovaljana traka se moze dodatno procesirati na:

- liniji zaluzenje toplovaljane trake

- liniji za popre¢no sec€enje toplovaljane trake u table koje se pakuju u pakete
- liniji za uzduzno sec€enje toplovaljane trake u slitovane koturove

Porucivanje toplovaljanih proizvoda se moze vrSiti prema:

Oblikuisporuke:

- toplovaljanikoturovi

- toplovaljanetable

- toplovaljanislitovani koturovi

Stanju povrsine:
- valjaCka povrsina (povrsina sa ostacima praskastog neuvaljanog oksida zeleza karakteristicnog
zavaljanje na poviSenim temperaturama)
- luzena povrSina (povrSina sa koje su luzenjem u hlorovodoni¢noj kiselini uklonjeni ostaci
praskastog neuvaljanog oksida Zzeleza)
- rebrasta povrsina (povrSina na koju su utisnuti u pravilnom rasporedu oblici romba ili
suze)

Stanjuivica:
- valjacke
- obrezane

Nauljavanju luzene povrsine:
- nenauljena povrsina
- nauljena povrSina

Unutrasnjem prec¢niku kotura:
- 740 mm (+/-30 mm)
- 610 mm (+/- 30 mm)

Mogucnost proizvodnje toplovaljanog proizvoda odredenog oblika isporuke, stanja ivica, stanja
povrsine, nauljavanja luzene povrsine ili unutradnjeg pre¢nika se dogovara prilikom porucivanja.
Tom prilikom se razmatraju i zahtevi koji se odnose na kvalitet i dimenzioni asortiman, mere i
oblik sa tolerancijama, sertifikate za kvalitet, krajnju namenu, nacin pakovanja, opste uslove
isporuke, kao i ostali zahtevi kupaca.
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LUZENI PROIZVODI

Shodno proizvodnim moguénostima luzeni proizvodi mogu biti isporuceni kao:

- luzeni koturovi
- luzene table
- luzeni slitovani koturovi

Tolerancije na mere i oblik

Toplovaljani proizvodi se isporucuju u skladu sa merama i oblikom propisanim slede¢im
evropskim standardima:

EN 10051/2010 - standard za toplovaljane koturove i table sa valjackom ili luzenom povrSinom.
Vrednosti u EN 10051/2010 nisu primenljive za neodsecene krajeve toplovaljanih koturova
(jezik i ,rep“). Maksimalna duzina (u metrima) za navedene krajeve trake moze biti do
90/nominalna debljina (mm), uz uslove da ne prede 20 metara.

DIN 59220/1983 - standard za toplovaljane koturove i table sa rebrastom povrsinom (izuzimajuéi
kriti€ne dimenzije).

Napomena: Ravnost rebrastih tabli se garantuje po EN 10051/2010.
Takode je mogucaiisporuka toplovaljanih proizvoda sa suzenim tolerancijama debljine shodno tabeli:

Nominalna Tolerancije za nominalnu Sirinu (mm)

debljina (mm) <1200 |>1200 <1500 | >1500 < 1800 > 1800
<2.00 + 0,12 + 0,13 + 0,15

>2.00< 2.50 + 0,12 + 0,13 +0,15 + 0,16
>2.50=<3.00 + 0,12 + 0,14 + 0,15 + 0,16
>3.00=< 4.00 + 0,12 + 0,14 + 0,15 + 0,16
>4.00< 5.00 + 0,12 + 0,15 + 0,16 + 0,17
> 5.00< 6.00 + 0,13 + 0,15 + 0,16 + 0,17
>6.00=8.00 + 0,14 + 0,16 + 0,17 + 0,18
>8.00=10.0 + 0,15 + 0,17 + 0,18 + 0,19
>10.0 <125 + 0,16 + 0,18 + 0,19 + 0,20
>12.5<15.0 + 0,20 + 0,22 + 0,24 + 0,26

- Mogu¢nost garancije debljine sa suzenim tolerancijama u skladu sa tabelom se preispituje
prilikom porucivanja.
- Specificirane vrednosti za toleranciju na debljinu date u tabeli, ne primenjuju se na neodsecCene
krajeve kotura ukupne duzine |, koja se izraCunava slede¢om formulom
[(mm)= 90 ,uz uslov da rezultat ne prede 20m

nominalna debljina (mm)

Postoji moguénost isporuke toplovaljanih proizvoda po ASTM standardima za mere i oblik kao Sto
su: ASTM A568M-15, ASTM A635M-14. Mogucénost isporuke toplovaljanih proizvoda po drugim
svetskim standardima za mere i oblik se preispituje prilikom porucivanja.

Za odredeni deo asortimana i za kriticne dimenzije, mogucnost garancije ravnosti se preispituje
prilikom porucivanja.

Kvaliteti celika

HBIS Serbia poseduje savremenu opremu i tehnologiju sa kontrolisanim rezimom valjanja koji
obezbeduje kvalitet proizvoda u skladu sa zahtevima priznatih svetskih standarda. Garantovanje
osobina za odredene namene opredeljuje kvalitativni asortiman toplovaljanih proizvoda koji
obuhvata sledece vrste Celika:
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- konstrukcioni €elici

niskougljenicni ¢elici za hladno oblikovanje ili za dalje hladno valjanje

- komercijalni ¢elici

Celicizabrodogradnju

Celici za kotlove i sudove pod pritiskom

- mikrolegirani termomehanicki valjani €elici pove¢ane ¢évrstoce za hladno oblikovanje
Celici za cevi po API 5L standardima

Svaki od navedenih kvaliteta Celika ima karakteristiCne, uobi€ajene oblike isporuke i odredeni
dimenzioni asortiman.

TOPLOVALJANI KOTUROVI

Mogucnost proizvodnje odredene dimenzije toplovaljanog kotura sa valjaCkom ili luzenom
povrS§inom u rasponima mogucih dimenzija definisana je na dijagramima datim u poglavlju
“‘Dimenzione mogucnosti proizvodnje”. Ukoliko na dijagramu nije drugacije naznaceno,
maksimalna jedini¢na tezina kotura je 18kg/mm. Kvaliteti su grupisani prema propisanom
zahtevu standarda za granicom teCenja (Re). Ova generalna podela podrazumeva da grupa
“S235” obuhvata Celike Ciji je standardom propisana minimalna granica popustanja Re < 235
MPa, grupa “S275” standardom propisana minimalna granica popustanja Re=275 MPa i grupa
“S355” standardom propisana minimalna granica popustanja Re 2355 MPa.

Uz vrstu Celika definisana je i tabela “Dimenzionih moguénosti proizvodnje” koja se Kkoristi.
Mogucnost proizvodnje toplovaljanog kotura odredenog kvaliteta, dimenzija i tezina se
preispituje prilikom porucivanja. Moguénost proizvodnje toplovaljanog kotura, Ciji je kvalitet,
dimenzija i teZina van okvira definisanih tabelama i dijagramima takode moze bitirazmatrana.

KONSTRUKCIONI CELICI

Konstrukcioni Celici se isporu€uju u kvalitetima proizvedenim po standardima za kvalitet datim u
uporednoj tabeli kvaliteta.

Standard EN EN EN EN DIN ASTM
za kvalitet 10025/90+A1/93 | 10025-2/2004 10025-2/2019 10025-3/2019 | 17100/1980
s185
SS GRADE 230 - ASTM A1011M-14
SS GRADE 250 TYPE 1 ASTM
S235JR C
S235JRG2 S235JR S235JR RSt 37-2 215()(1581?'\//\'82 250 TYPE 2 - ASTM
A1011M-14&ASTM
A1018M-15
$235J0 $235J0
$235J2G3 $235J2 S235J2 St 37-3
S275JR S275JR S275JR St44-2
$275J0 $275J0 $275J0
Kvalitet S275J2 S275J2 S275J2 St 44-3

HSLAS Grade 340 Class 1
S355JR S355JR S355JR HSLAS Grade 380 Class 1
ASTM A1011-14 & ASTM A1018M-15

S355J0 §355J0 S$355J0

$355J2G3
$355J2G4 $355J2 $355J2 St52-3
S355K2G3

S355N

S355NL




Ako se zahteva Celik u normalizovanom stanju prilikom porucivanja, taj zahtev treba naglasiti
zbog preispitivanja moguénosti proizvodnje i dodatnih ispitivanja. Sli¢nost kvaliteta datih u
uporednoj tabeli je uslovna. Za detaljnije poredenje slicnosti kvaliteta obavezna je upotreba
odgovarajucih standarda za kvalitet.

NELEGIRANI KONSTRUKCIONI CELICI

Hemijski sastav celika za kvalitete po EN 10025-2/2019

Kvalitet Cmax | Mnmax| Simax” | P max S max Al min N max CEV max®| Drugo®
S235JR 0,17 1,40 0,035 0,035 0,0120 0,35

$235J0 0,17 1,40 0,030 0,030 0,020 0,0120 0,35

$235J2 0,17 1,40 0,025 0,025 0,020 0,35

S275JR 0,21 1,50 0,035 0,035 0,020 0,0120 0,40 "

$275J0 0,18 1,50 0,030 0,030 0,020 0,0120 0,40"

S275J2 0,18 1,50 0,025 0,025 0,020 040"

S355JR 0,24 1,60 0,55 0,035 0,035 0,020 0,0120 0,45 "

$355J0 0,20 1,60 0,55 0,030 0,030 0,020 0,0120 0,45

$355J2 0,20 1,60 0,55 0,025 0,025 0,020 045"

1) Pogodnost Celika za nano$enje sloja cinka (Zn) toplim postupkom, na osnovu hemijske
analize Sarze podeljena je u tri kategorije:

Si Si + 2.5P
Kategorija
[ mas. %] [ mas. % ]
A < 0.030 < 0.090
B 0.14<Si<0.25
D 0.25<Si<0.35

2) Kada su proizvodi kvaliteta S275 i S355 proizvedeni sa kontrolom sadrzaja Si, npr.pogodni
za nanos$enje prevlaka od Zn toplim postupkom, onda maksimalni ugljeni¢ni ekvivalent (CEV)
u tabeli hemijskog sastava treba uvecati na sledeéi nacin:

-za sadrzaj Si <0,04 % maksimalnu vrednost CEV treba povecati za 0,02

-za sadrzaj Si 0,25 % maksimalnu vrednost CEV treba povecati za 0,01

3) Ako su, u skladu sa ugovorom, drugi elementi dodati u Celik, isti moraju biti saopSteni u
inspekcionom dokumentu



Hemijski sastav ¢elika za kvalitet S185 po EN 10025/90+A1/93

Kvalitet C max | Mnmax | Simax® P max S max Al min N max CEV max | Drugo
S185 - - - - - - - - -
1) Sadrzaj Si zavisi od pogodnosti za nanoSenje cinka toplim postupkom
Celici umireni aluminijumom imaju minimalni sadrzaj Al 0.020%.
Zatezne osobine po sobnoj temperaturi kvaliteta po EN 10025-2/2019
. . Rm min Rm min Ag,min Ay, min Ay, min Ay, min Ay, min Asgsfs,min Zatezna
Kvalitet Ramin | t<30mm [3.0st<100mm| t<1.0mm |1.0<t<1.5mm | 1.5<t<2.0 mm| 2.0<t<2.5 mm| 2.5<t<3.0 mm | 3.0<t<40mm | lIsptivanja
S235JR 235 | 360-510 | 360 - 510 15 16 17 18 19 24
S235J0 235 | 360-510 | 360-510 15 16 17 18 19 24
S235J2 235 | 360-510 | 360-510 15 16 17 18 19 24
S275JR 275 | 430-580 | 410 - 560 13 14 15 16 17 21
S275J0 275 | 430-580 | 410 - 560 13 14 15 16 17 21 Popredno
S275J2 275 | 430-580 | 410 - 560 13 14 15 16 17 21
S355JR 355 | 510-680 | 470 - 630 12 13 14 15 16 20
S355J0 355 | 510-680 | 470 - 630 12 13 14 15 16 20
S355J2 355 | 510-680 | 470 - 630 12 13 14 15 16 20
S355K2 355 510-680 | 470 - 630 12 13 14 15 16 20

t : nominalna debljina

Zilavost KV2 za ¢éelike kvaliteta po EN10025-2/2019

Kvalitet KV, ,,, min [J]** | Temperatura ['C] I;z:i\y::tjia
S235JR 27" 20

S235J0 27 0

S235J2 27 -20

S275JR 27 20

S275JR 27" 20

S275J0 27 0 Uzduzno
S275J2 27 -20

S355JR 27" 20

S355J0 27 0

S355J2 27 -20

S355K2 40 -20

1) Zilavost proizvoda JR kvaliteta u debljinama =6.00 mm se proverava i garantuje, samo kada
je specificirano za vreme narucivanja materijala.
2) Za proizvode JR kvaliteta nominalne debljine 26,00 mm, koji podlezu sertifikatu AD 2000-Merkblatt
WO/W1 obevezno je ispitivanje i garantovanje vrednosti Zilavosti od KV,: min.27J na 20 °C

Stanje isporuke toplovaljanih ravnih proizvoda moze biti u +AR (valjackom), +N
(normalizaciono valjanom) ili +M (termomehanicki valjanom) stanju.

Mehanicke osobine za kvalitet S185 po EN 10025/90+A1/93

f ) Rm min Rm min Agmin Agmin Agmin Agmin A, gals,min
Kvalitet Rumin | {30mm |3.0st<100mm | 10<t<15mm | 15<t<2.0mm | 20<t<25mm | 25<t<3.0mm | 3.0<t<3.0mm
S185 185 310-540 290-510 9 10 1" 12 16




Dimenzione moguénosti proizvodnje konstrukcionih celika

Konstrukcioni Celici se isporu€uju kao toplovaljani koturovi sa valjackom ili luzenom povrSinom
u rasponima dimenzija datim u tabelama dimenzionih moguénosti. Za kvalitete koji u svom
nazivu imaju oznake S185 ili S235 koristi se tabela grupe “S235”, za kvalitete koji u svom
nazivu imaju oznaku S275 koristi se tabela grupe “S275” i za kvalitete koji u svom nazivu
imaju oznaku S355 koristi se tabela grupe “S355”.

Tabela sa dimenzionim mogucnostima je data u prilogu, a moguénost proizvodnje toplovaljanog kotura
odredenih dimenzija i teZina se preispituje prilikom porucivanja.

ZAVARLJIVI FINOZRNI KONSTRUKCIONI CELICI U NORMALIZACISKI
VALJANOM STANJU

Zavarljivi finozrni konstrukcioni €eilici u normalizacijski valjanom stanju se isporucuju u

kvalitetima i debljinama datim u sledecoj tabeli:

Kvalitet Standard Debljina SIEU
Isporuke
S355N 4.50-15.00
EN 1025-3/2019 N
S355NL 4.50-15.00

Hemijski sastav celika kvaliteta po EN 10025-3/2019

Kvalitet S355N S355NL
S i 0.20 0.18
Mn ., 0.90 0.90
Mn ., 1.65 1.65
Si o’ 0.50 0.50
P e 0.0300 0.0250
SE. 0.0250 0.0200
Al . 0.020 0.020
N ... 0.0150 0.0150
C 0.55 0.55
Nb ., 0.050 0.050
LI 0.050 0.050
Vo 0.120 0.120
Cr o 0.30 0.30
Ni .. 0.50 0.50
Mo .., 0.10 0.10

Cev? 0.43 0.43

1) Pogodnost Celika za nanoSenje sloja cinka (Zn) toplim postupkom, na osnovu hemijske analize

8arze podeljena je u tri kategorije:
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Si Si+ 2.5P
Kategorija
[ mas. % ] [ mas. % ]
A < 0.030 < 0.090
B 0.14<Si<0.25
D 0.25<8Si<0.35

2) Kada su proizvodi kvaliteta S275 i S355 proizvedeni sa kontrolom sadrzaja Si, npr.pogodni za
nanosenje prevlaka od Zn toplim postupkom, onda maksimalni ugljeni¢ni ekvivalent (CEV) u
tabeli hemijskog sastava treba uvecati na sledeci nacin:

- za sadrzaj Si £0,04 % maksimalnu vrednost CEV treba povecati za 0,02

- za sadrzaj Si <0,25 % maksimalnu vrednost CEV treba povecati za 0,01

Mehanicke osobine kvaliteta po EN10025-3/2019

Kvalitet S355N S355NL
Reh min 355 355
Ro min 470 470
R mex 630 630
As 65T 50 min 22 22
Zatezna Ispitivanja Popreéno Poprec¢no
KV: avg. min 40 27
KV jnd. min 28 19
Temperatura -20 -50
Ispitivanja Zilavosti Uzduzno Uzduzno

NISKOUGLJENICNI CELICI ZA HLADNO OBLIKOVANIJE ILI ZA DALJE
HLADNO VALJANIJE

Niskougljeni¢ni Celici za hladno oblikovanje ili za dalje hladno valjanje se isporucuju u kvalitetima
proizvedenim po standardima za kvalitet datim u uporednoj tabeli kvaliteta.



Standard EN DIN DIN JIS G BS
za kvalitet 10111 1614 T1 1614 T2 | 3132/87 | 1449/1993
DD 11 St 22 Stw22 SPHT 1 HR4
SPHT 2
Kvalitet DD 12 RRSt 23
DD 13 St24 StW 24

Sliénost kvaliteta datih u uporednoj tabeli je uslovna. Za detaljnije poredenje sli¢nosti kvaliteta
obavezna je upotreba odgovarajucih standarda za kvalitet. Prilikom porucivanja naglasiti da li je
krajnja namena hladno oblikovanje ili dalje hladnovaljanje kako bi se preispitala moguc¢nost

garantovanja krajnje namene odnosno opredelio odgovarajuci kvalitet.

Hemijski sastav celika kvaliteta po EN 10111/2008

Kvalitet C max Mn max P max S max
DD11 0.12 0.60 0.045 0.045
DD12 0.10 0.45 0.035 0.035
DD13 0.08 0.40 0.030 0.030

Mehanicke osobine kvaliteta po EN 10111/2008
Kvalitet ReL ReL Rm max A min A min A min
1,50 <t <2.00 |2.00 =t <11.00 1,55t<2.0 2,0<t<3.0 30t =11.0

DD11 170-360 170-340 440 23 24 28
DD12 170-340 170-320 420 25 26 30
DD13 170-330 170-310 400 28 29 33

t - nominalna debljina (mm)

Zatezne osobine se ispituju na probi uzetoj poprec¢no na pravac valjanja

Dimenzione mogucénosti proizvodnje niskougljeni€nih €elika za hladno oblikovanje ili za
dalje hladnovaljenje

Niskougljeni¢ni Celici za hladno oblikovanje ili za dalje hladno valjanje se isporuCuju kao
toplovaljani koturovi sa valjackom ili luzenom povrSinom u rasponima dimenzija datim u tabeli
oznacenom sa “S235”. Tabela sa dimenzionim moguc¢nostima je data u tekstu nize, a moguénost
proizvodnje toplovaljanog kotura odredenih dimenzija i tezina se preispituje prilikom porucivanja.



KOMERCUALNI CELICI

Komercijalni Celici se isporuCuju u kvalitetima proizvedenim po standardima za kvalitet datim u

sledecoj tabeli:

Kvalitet Standard
A283C ASTM A 283/2000
SAE 1008 ASTM A 568/03
SC Type A ASTM A1008M-15
SC Type B ASTM A 1011M-14
SC Type B ASTM A 1018M-15
CS Type B - 1006 ASTM A 1011M-14
CS Type B - 1008 ASTM A 1011M-14

CELICI ZA BRODOGRADNJU

Celici za brodogradnju se isporuéuiju u kvalitetima proizvedenim po standardima za kvalitet datim

u uporednoj tabeli kvaliteta.

Kvalitet Standard Debljina (mm) | Stanje isporuke
A Lloyd's Register / 2024 23.0<15.0 AR
DH 32 Lloyd's Register / 2024 28.0<12.0
DH 36 Lloyd's Register / 2024 28.0<12.0
NV A DNV /2023 23.0<15.0 AR

Sli¢nost kvaliteta datih u uporednoj tabeli je uslovna. Za detaljnije poredenje sli¢nosti kvaliteta

obavezna je upotreba odgovarajucih standarda za kvalitet.




Hemijski sastav ¢elika kvaliteta po Lloyd's Register/2024 i DNV/2023

Standard Lloyd's Register/2024 DNV/2023
Kvalitet
Hemijski sastav
A DH 32 DH 36 NV A
C.. 0.00 0.00 0.00
c. 0.21 0.18 0.18 0.21
Mn .. 0.53 0.90 0.90 0.525
Mn .. 1.60 1.60
Si 0.50 0.50 0.50 0.50
P 0.0350 0.035 | 0.0350 0.035
S 0.0350 0.035 | 0.0350 0.035
Al . 0.020 0.020
Nb ., 0.020 0.020
Nb .. 0.050 0.050
T g 0.000 0.000
Ti e 0.020 0.020
Vo 0.000 0.000
W 0.010 0.010
CU 0.350 0.350 0.30
Ni .. 0.400 0.400 0.40
CF e 0.200 0.200 0.20
Mo .. 0.080 0.080 0.08
CEV ., 0.360 0.380
Pcm ...
(C+1/6 Mn) ., 0.40 0.40
(Nb+Ti+V) ., 0.120 0.120

Mehanicke osobine za kvalitete po Lloyd's Register/2024 i DNV/2023

Lloyd's Register/2024 DNV/2023
A DH 32 DH 36 NV A
ReH min 235 315 355 235
Rm min 400 440 490 400
Rm max 520 570 630 520
A 5.650S0 min 22 22 21 22
Zatezne osobine Popre¢no Poprecno Popre¢no Poprec¢no
KV2 min 27 31 34 27
Temperatura 20 -20 -20 20
Zilavost Uzduzno Uzduzno Uzduzno
KV2 Mandatory NE DA DA NE
Bending 27 + +
Bending Test Specimen Popre¢no Popre¢no Popre¢no
Stanje isporuke AR|N|NR|TM ™ ™ AR|N|NR|TM




Dimenzione moguénosti proizvodnje €elika za brodogradnju

Celici za brodogradnju normalne &vrstoée kvaliteta A po standardu Lloyd's Register/2024 i NV
A po standardu DNV, se isporucuju kao toplovaljani koturovi sa valjackom povrsinom u
rasponima dimenzija datim na dijagramu grupe “S275”.

Celici za brodogradnju povisene &vrstoée kvaliteta DH 32 i DH 36 po standardu Lloyd's
Register/2024 se isporucuju kao toplovaljani koturovi sa valjaCkom povrSinom u rasponima
dimenzija datim na dijagramu grupe “S355”

Dijagrami su pregledni a moguénost proizvodnje toplovaljanog kotura odredenih dimenzija i
tezina se preispituje prilikom porucivanja.

CELICI ZA SUDOVE POD PRITISKOM

Celici za sudove pod pritiskom se isporué¢uju u kvalitetima proizvedenim po standardima za
kvalitet datim u tabeli kvaliteta.

Kvalitet Standard Debljina Celik

P265GH EN 10028-2/2017 23.0<6.0 Ugljeni¢ni Normalizaciono Valjani
P265GH EN 10028-2/2017 >6.0 < 12.0 Mikrolegirani Normalizacioni Valjani
P295GH" EN 10028-2/2017 >4.5<6.0 Ugljeni¢ni Normalizaciono Valjani

1) moguc¢nost proizvodnje se preispituje prilikom porucivanja materijala.

Hemijski sastav Celika kvaliteta po EN 1028-2/2017

H Mn min Mn min H : - 1)
Kvalitet C max o | a0 Mn max | Simax P max S max Al min N max Nb max | Timax V max Drugo
P265GH 0.200 0.60 0.80 1.40 0.40 0.0250 | 0.0100 | 0.020 0.0120| 0.030 0.030 0.020
P295GH 0.200 0.70 0.90 1.50 0.40 0.0250 | 0.0100 0.020 0.0120| 0.030 0.030 0.020

1) Cu: max.0,30 %; Ni: max.0,30 %; Cr: max.0,30 %; Mo: max.0,08 %; (Cu+Ni+Cr+Mo): max.0,70 %; Al/N: min.2

Mehanicke osobine celika kvaliteta po EN 10028-2/2017

. R, Rm A min R min Zatezna Ispitivanja Stanje
Kvalitet mi: min min I KV, Temperatura| |spitivanja |  Zilavosti Isporuke
P265GH 265 410-530 22 173 27 -20 Popre¢no | Popre¢no N
P295GH 295 460-580 21 192 27 -20 Popre¢no | Popre¢no N

Za kvalitete po EN 10028-2/2017, obavezujuci je inspekcioni sertifikat AD 2000-Merkblatt

WO/WA1.

HBIS Serbia za ove materijale poseduje sledece sertifikate:
- Proizvodi za sudove pod pritiskom u skladu sa AD 2000-Merkblatt WO i

- ProizvodacCa materijala prema direktivi za sudove pod pritiskom u skladu sa direktivom

2014/68/EU aneks |, odeljak 4.3.




CELICIZA KOTLOVE

Celici za kotlove se isporuduju u kvalitetima proizvedenim po standardima za kvalitet datim u
tabeli kvaliteta.

Kvalitet Standard Debljina Celik
P265NB EN 10120/2008 >2.0<3.0 Ugljeni¢ni Normalizaciono Valjani
P310NB EN 10120/2008 22.0<4.0 Ugljenicni Normalizaciono Valjani

*Moguénost proizvodnje se preispituje prilikom porucivanja materijala.

Hemijski sastav €elika kvaliteta po EN 10120/2008

Kvalitet C max Mn min Si max P max S max Al min N max Nb max Ti max
P265NB 0.190 0.400 0.250 0.0250 0.0150 0.020 0.0090 0.050 0.030
P310NB 0.200 0.700 0.500 0.0250 0.0150 0.020 0.0090 0.050 0.030
Mehanicke osobine ¢elika kvaliteta po EN 10120/2008
i A80 i AS.GS‘ISO i Ispiti j i
Kvalitet R, min Rm i i Sp', vane : Stanje
t<3.0 3.0t<5.0 Zateznih Osobina Isporuke
P265NB 265 410-500 24 32 Popre¢no N
P310NB 310 460-550 21 28 Popre¢no N

t : nominalna debljina [mm].
Dimenzione moguénosti proizvodnje ¢elika za kotlove i sudove pod pritiskom

Celici za kotlove i sudove pod pritiskom se isporuéuju u koturovima sa valjackom ili luzenom
povrSinom u rasponima dimenzija datim u tabelama grupa “S235”, “S275” ili “S355”. Tabela sa
dimenzionim moguc¢nostima je data niZze, a moguénost proizvodnje toplovaljanog kotura
odredenih dimenzijaitezina se preispituje prilikom porucivanja.

MIKROLEGIRANI TERMOMEHANICKI VALJANI CELICI POVECANE
CVRSTOCE ZA HLADNO OBLIKOVANJE

Mikrolegirani termomehanicki valjani Celici poviSene CvrstoCe za hladno oblikovanje se
isporucuju u kvalitetimai debljinama | u skladu sa standardima datim u sledecoj tabeli.



Kvalitet Standard Debljina(mm)

S315MC >2.0<5.7
S355MC >2.5<15.0
S420MC EN 10149-2/2013 >25<12.0
S460MC 6.0 <12.0
S500MC 6.000

Hemijski sastav celika za kvalitete po EN 10149-2/2013

Kvalitet | Cmax |Mnmax | Simax’ | Pmax S max’ Al min Nb max V max Ti max Drugo”
S315MC 0.12 1.30 0.50 0.0250 0.0200 0.015 0.090 0.0200 0.0150
S355MC 0.12 1.50 0.50 0.0250 0.0200 0.015 0.090 0.0200 0.0150
S420MC 0.12 1.60 0.50 0.0250 0.0150 0.015 0.090 0.0200 0.0150
S460MC 0.12 1.60 0.50 0.0250 0.0150 0.015 0.090 0.0200 0.0150
S500MC 0.12 1.70 0.50 0.0250 0.0150 0.015 0.090 0.0200 0.0150

1) Za kvalitete Celika namenjene za prevlacenje povrSine slojem Zn toplim postupkom, sadrzaj Si se ugovara prilikom
porucivanja. Pogodnost €elika za nano$enje sloja cinka (Zn) toplim postupkom, na osnovu hemijske analize Sarze podeljena je u
tri kategorije, kako je definisano slede¢om tabelom.

Si Si+ 2.5P
Kategorija
[ mas. % ] [ mas. % ]
A < 0.03 < 0.09
B 0.14<Si<0.25
D 0.25<Si<0.35

2) Ako je dogovoreno prilikom porucivanja, sadrzaj Si moze biti max. 0,0100%
3) (Si+2.5P): max.0,09 %; (Nb+V+T): max.0,22 %




Mehanicke osobine za kvalitete po EN 10149-2/2013

Kvalitet Ren min R A80omin |A5650min| min. Preénik trna KV." Zatezna ISpItr:\;anJa Stanje
€ m t<3.0mm| t=>3.0 mm |za Savijanje za 180° 2 Ispitivanja | Savijanje Isporuke
S315MC 315 390-510 20 24 Oxt Uzduzno | Popre¢no M
S355MC 355 430-550 19 23 0.5xt Uzduzno | Popre¢no M
S420MC 420 480-620 16 19 0.5xt Uzduzno Popreéno M
S460MC 460 520-670 14 17 1xt Uzduzno | Poprecno M
S500MC 500 550-700 12 14 1xt Uzduzno | Popre¢no M

t: nominalna debljina [mm]
1) Ako je dogovoreno prilikom porucivanja, udarna energija loma mora biti verifikovana za proizvode nominalne debljine
26.00 mm. U tom slu¢aju minimalno garantovana apsorbovana energija ¢e biti 40 J na -20 °C

Dimenzione mogucnosti proizvodnje mikrolegiranih termomehanicki valjanih cCelika
povecéane ¢vrstoce za hladno oblikovanje

Mikrolegirani termomehanicki valjani Celici pove¢ane CvrstoCe za hladno oblikovanje se
isporucuju u koturovima sa valjackomili luzenom povrSinom, u rasponima dimenzija datim u tabeli
grupe Mikrolegirani toplovaljani koturovi “S355”. Tabela sa dimenzionim moguénostima je data
nize, a mogucnost proizvodnje toplovaljanog kotura odredenih dimenzija i tezina se preispituje
prilikom porucivanja.

CELICI ZA CEVI ZA GASOVODE PO API 5L STANDARDU

Celici za cevi, prema API 5L standardu, isporuéuju se u dva osnovna nivoa standardnih tehnickih
zahteva. Izrazeni su kao dva nivoa specifikacija proizvoda (PSL 1 i PSL 2). Moguc¢nost
proizvodnje Celika za cevi se, zbog specifiCnih zahteva, preispituje prilikom porucivanja.

Nivo PSL 1 obezbeduje standardni nivo kvaliteta za cevi.

Nivo PSL 2 ima dodatne obavezujuée zahteve za hemijskim sastavom, karakteristikama &vrstoce
i zilavosti.

Hemijski sastav kvaliteta za ceviza PSL 1iPSL 2 po API 5L/2018 dat je u tabelamaispod.

Nivo PSL 2 sadrzi jedinstvenu oznaku koja identifikuje stanje isporuke. HBIS SRBIJA Celike za
cevi za gasovode po API standardu isporuCuje u kvalitetima i debljinama datim u sledecoj
tabeli.

: Debljina X ). Stanje
Kvalitet Standard (mm) Celik Isporuke
BN PSL2 3.00-15.00 | Normalizacijski valjan C-Mn &elik N
BN PSL2 5.70-9.70
X42M PSL2 3.00-13.69
API 5L/2018
X52M PSL2 3.70-11.69 | Termomehanicki valjan mikrolegirani &elik M
X60M PSL2 5.70-13.69
X70M PSL2 10.90-15.00
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Celici za cevi po API 5L standardu se isporuéuju u koturovima sa valjaékom ivicom i povr§inom u
rasponima dimenzija datim u tabelama grupe “S355 (mikrolegirani)’. Tabela sa dimenzionim
mogucnostima je data niZze, a mogucénost proizvodnje toplovaljanog kotura odredenih dimenzija i
teZina se preispituje prilikom porucivanja.

Hemijski sastav €elika za gasovode kvaliteta po API 5L/2018

—
T (Nb+V)

—
T (Nb+Ti+V)
max

Kvalitet |Cmax |[Mnmax| Simax | Pmax | Smax | Nbmax | Timax | Vmax | Cumax | Nimax | Crmax | Mo max| B max e CEV max|Pcm max
BM PSL2 0.16 1.50 0.45 0.0250 0.0150 | 0.050 0.040 0.050 0.50 0.30 0.30 0.15 0.001 0 0.43 0.25
BN PSL2 0.18 1.50 0.40 0.0250 | 0.0150 0.040 0.50 0.30 0.30 0.15 0.001 0.06 0.43 0.25
X42 PSL1 0.19 1.65 0.0300 0.0300 0.06 0.15

X42M PSL2| 0.15 1.65 0.45 0.0250 0.0150 | 0.050 0.040 0.050 0.50 0.30 0.30 0.15 0.001 0 0.43 0.25
X52 PSL1 0.21 1.65 0.0300 | 0.0300 0.06 0.15

X52M PSL2| 0.17 1.65 0.45 0.0250 0.0150 0.50 0.30 0.30 0.15 0.001 0.15 0.43 0.25
X60 PSL1 0.19 1.75 0.0300 0.0300 0.06 0.15

X60M PSL2| 0.12 1.60 0.45 0.0250 | 0.0150 0.50 0.50 0.50 0.50 0.001 0.15 0.43 0.25
X70 PSL1 | 0.19 | 2.00 0.0300 | 0.0300 0.06 0.15

X70M PSL2| 0.12 1.70 0.45 0.0250 | 0.0150 0.50 0.50 0.50 0.50 0.001 0.15 0.43 0.25

cEv=caMn | (CriMo+V) | (Ni*Cu) . o -, Si , Mo Cu  Ni  Cr Mo, V o
6 5 15 ’ 30 20 20 60 20 15 10

Zatezne osobine na sobnoj temperaturi ¢elika za gasovode kvaliteta po API 5L/2018

Kvalitet Rt0.5min | Rt0.5max | Rm min | Rm max | Nom.Debljina (mm) | A50x12.5 min |Zatezna Ispitivanja
[MPa] [MPa] [MPa] | [MPa] [mm] [%]
BM PSL2 245 450 415 655 15.00 Uzduzno
BN PSL2 245 450 415 655 15.00 Uzduzno
X42 PSL1 290 415 15.00 Uzduzno
X42M PSL2 290 495 415 655 15.00 Uzduzno
X52 PSL1 360 460 15.00 Uzduzno
X52M PSL2 360 530 460 760 15.00 Uzduzno
X60 PSL1 415 520 15.00 Uzduzno
X60M PSL2 415 565 520 760 15.00 Uzduzno
X70 PSL1 485 570 15.00 Uzduzno
XIOMPSL2| 435 635 570 760 15.00 Uzduzno

(Hrnom. - 12.5
Asoxizs=1940" | —————
min.R ™~

)0.2]

Zilavost KV, éelika za gasovode kvaliteta po API 5L/2018

Kv2 avg. Kv2 avg. Kv2 avg. Kv2 avg. Kv2 avg. Kv2 avg. o . . .

Kvalitet 0D 2508 508<0D<762 |762<0D<914 | 914<0D<1219 | 1219<0D<1422 | 1422<0D<2134 e SR A
[J] [J1 [J1 [J1 [J1 [J1 [cl
BM PSL2 27 27 40 40 40 40 0 Popre¢no
BN PSL2 27 27 40 40 40 40 0 Popre¢no
X42 PSLA1 Popreéno
X42M PSL2 27 27 40 40 40 40 0 Popre¢no
X52 PSLA1 Popregno
X52M PSL2 27 27 40 40 40 40 0 Popre¢no
X60 PSLA1 Poprec¢no
X60M PSL2 27 27 40 40 40 40 0 Popre¢no
X70 PSLA1 Popre¢no
X70M PSL2 27 27 40 40 54 68 0 Poprecno
oD : Spoljasni pre¢nik cevi [mm]
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Ukoliko nije drugacije dogovoreno mehanicke osobine toplovaljanih koturova za proizvodnju cevi
moraju se dogovoriti prilikom naruCivanja. Mogucnost proizvodnje Celika za cevi se, zbog
specificnih zahteva, ocenjuje prilikom narucivanja.

Dimenzione moguénosti proizvodnje

Kvaliteti su grupisani prema propisanom zahtevu standarda za granicom tecenja (Re),
tako da generalna podela podrazumeva da grupa “S235” obuhvata Celike €ija je standardom
propisana minimalna granica popustanja Re <235 MPa, grupa “S275” standardom propisana
minimalna granica popustanja Re=275 MPa i grupa “S355” standardom propisana minimalna
granica popustanja Re=355 MPa.

Tabela sa dimenzionim mogucénostima je data nize, a moguc¢nost proizvodnje
toplovaljanog kotura odredenih dimenzija i tezina se preispituje prilikom porucivanja. Mogucnost

proizvodnje toplovaljanog kotura €iji je kvalitet, dimenzija i tezina van okvira definisanih tabelama
i dijagramima takode moze biti razmatrana.

Za tabele dimenzionih moguc¢nosti vezane su opSte napomene:

Standardna proizvodnja - Max tezina kotura 18 Kg/mm

| | Standardna proizvodnja - Max tezina kotura 10.5 Kg/mm

| - lll| Standardna proizvodnja - Max tezina kotura 15.5 Kg/mm
- Nestandardna proizvodnja - neophodno je preispitivanje prilikom ugovaranja

Dodatne napomene karakteristi¢ne za pojedine grupe nalaze se ispod tabele grupe.
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Toplovaljani koturovi “S235”

Debljina (mm) Sirina (mm)

od do [ 720 [ 750 [ 800 [ 850 [ 900 | 950 10001050 [1100 [1150 [1200[1250]1300 [1350 [1400 [1450 [1500 [1550 [ 16001650 [ 17001750 [ 1800] 1850[1900 [ 1950]2000 | 2050
150 | 174 | | | T 1 | |
175 | 1.99 [ [-100[A-000 [ 0-000 | =000 ] 0-000{ 0-R00{ A=000 | 0-R00 ) 0-R00] 0-R00| 0-00n{ 1-hji- |

2.00 | 2.24 - |

225 | 2.49 1M _

250 | 2.99 -1 NN .

3.00 | 3.49 ETIETIINEN 11

3.50 | 3.99 BTSN |
4.00 | 4.49 [ETTRIEI |
450 | 4.99 (BTSN
5.00 | 5.49

550 | 5.99

6.00 | 15.00

Toplovaljani luzeni i nauljeni koturovi “S235”

Sirina (mm)
700 750 800 850 900 950 | 1000 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1450 | 1500
1.50 - 1.74 | | | | | | | | | | | |
1.75-1.99 I-111 1-111 I-111 I-111 I-111 I-111 1111 I-111 I-111 I-111 I-111 I-111 I-111
2.00 - 2.00 1 | |
2.01-2.24 | |
2.25-2.49 11
2.50 - 2.99 T INET
3.00 -3.49 -l
350 -3.99
4.00 - 4.49
4.50 - 5.00

5.01- 6.00 -

_ LuZeni toplo valjani koturovi debljine 25,00 <6,00 mm u $irini 1500 mm se mogu proizvoditi samo u ograni¢moj koli¢ini od max.1000 t/mesecu

Debljina (mm)

Toplovaljani koturovi “S275”

Debljina (mm) Sirina (mm)

od do [ 720 [ 750 [ 800 [ 850 [ 900 | 950 [ 100010501100 [1150 [1200 1250|13oo|1350|14oo|1450|1500|1550|1soo|1650|17oo|1750|1soo|1850|1900|1950|2ooo|2050
175 [ 199 | | [ L |1 [ 1 [ [0 |1 |1 1

200 | 224 ENENNEETEEN |

2.25 | 2.49 1-111 [ 1-111 |

250 | 2.99 [ETNEIIE

3.00 | 349 - {1-10 [

350 | 3.0 EMENTETETETEEN |

400 | 449 BRI | 1
4.50 | 4.99 1-11]1-11 l
5.00 | 549 BRI
5.50 | 5.99 RIHE]
6.00 | 15.00

Toplovaljani luzeni i nauljeni koturovi “S275”

Sirina (mm)

700 750 800 850 900 950 | 1000 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1450 | 1500
1.75-1.99 | | | | | | | | | |

2.00 - 2.00 I-1ll I-11l | | | |

2.01-2.24 B]]] I-1l | | | 1
2.25-2.49 B]] I-1ll
2.50 - 2.99 I-
3.00 - 3.49 I-11l I-1l
350 -3.99
4.00 -4.49
4.50 - 5.00
5.01- 6.00

Debljina (mm)
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Mikrolegirani toplovaljani koturovi “S355”

Debljina (mm) Sirina (mm)

720 | 750 [ 800 | 850 | 900 [ 950 [1000]1025[1050]1100 [1150 [1200] 125013001350 1400 [1450] 1500] 15251550 [ 1600 [1650 [1700 [1750 [ 18001850 [1900 [1950[2000 [2050

* Proizvodnja toplovaljanih traka Sirine manje od 1025 mm nije standardna praksa

Mikrolegirani toplovaljani luzeni i nauljeni koturovi “S355”

Sirina (mm)

Debljina (mm)

700 750 800 850 900 950 | 1000 | 1025 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1450 | 1500

2.00-2.24
2.25-2.49
2.50 -2.99

3.00 - 3.49

3.50 - 3.99 I | 11 | |

4.00 - 4.49 1-lll 1-1ll

4.50 - 4.99 I-1ll

5.00 - 5.00
5.01-5.49
5.50 - 6.00

B 7a toplovaljanu luzenu traku sa obrezanim ivicama minimalna $irina je 1000 mm

TABLE NASTALE SECENJEM TOPLO-VALJANIH KOTUROVA

Toplovaljani koturovi se seku na table na linijjama za popre¢no seCenje i pakuju u pakete.
Mogucnosti proizvodnje tabli valjacke ili luzene povrSine su definisane opstim tabelama koje
obuhvataju dimenzije tabli se€enih na liniji za poprecno secenje Tople i Hladne valjaonice. Tabele
sa dimenzionim moguénostima su date nize, a mogucnost proizvodnje toplovaljanih tabli
odredenog kvaliteta, dimenzija i tezina se dogovara prilikom porucivanja i povezana je sa
dimenzionim moguénostima proizvodnje toplovaljanog kotura. Za table sa dimenzijama iz
kriti€nog asortimana ravnost se dogovara prilikom porucivanja.

Linija za popre¢no seCenje Tople valjaonice sece table sledecih dimenzija:

Povrsina Dimenzija (mm)
Debljina 3-15
Valjacka Sirina 800* - 2050
Duzina 2000 - 12000
- Debljina 3-6
Luzena — —
nenauljena Sirina 800™* - 1500
Duzina 2000 - 12000

*

minimalna Sirina mikrolegiranih ¢elika je 1025mm
** zaobrezane ivice minimalna Sirine mikrolegiranih Celika je 1000mm
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Linije za popre¢no secenje Hladne valjaonice seku table sledecih dimenzija:

Grupa celika
Povrsina S235 S275 S355
. Debljina 1.50 - 4.00 mm* 1.75-4.00 mm** 2.00 - 3.00 mm
Luzena —
nauljena Sirina 700 - 1500 mm 700 - 1500 mm 1000 - 1500 mm
Duzina 1-4m 1-4m 1-4m

*I** nestandardna proizvodnja
*  zatable debljina 3.01- 4.00 mmi Sirine > 1300 <1500 mm potrebno preispitivanje prilikom ugovaranja
** za table debljine 3.01 - 4.00 mm i Sirine > 1300 < 1500 mm potrebno preispitivanje prilikom ugovaranja

Dimenzione mogucénosti linije za se¢enje — spoljni procesor

Ulaz
Vrsta Proizvoda Toplo valjani kotur | Toplo valjani kotur, luzen i nauljen| Hladno valjani kotur
EN 10025-2/2019 EN 10025-2/2019 EN 10130/2006
Standard za kvalitet EN 10111/2008 EN 10111/2008
EN 10149-2/2013 EN 10149-2/2013
EN 10028-2/2017 EN 10028-2/2017
Zatezna Cvrstoca [MPa] max. 630 max. 630 max. 630
min.Debljina[mm] 1.50 1.50 0.50
max.Debljina [mm] 12.00 6.00 3.00
min.Sirina [mm] 500 500 500
max.Sirina [mm] 2050 2050 2050
Tolerancija na dimenzije i oblik EN 10051/2010 EN 10051/2010 EN 10131/2006
Stanje povrsine Nenauljeno Nauljeno/Nenauljeno Nauljeno/Nenauljeno
; i EN 10163-2,Class B, EN 10163-2,Class B,
Kvalitet povrine SubClass 3 SubClass 3 AM
max.Tezina [t] 25 25 25
min. Unutra$nji pre¢nik [mm] 500 500 500
max. Spoljasnji precnik [mm] 850 850 850
Izlaz
min.Duzina [mm] 500 500 500
max.Duzina [mm] 12000 12000 12000
max.Tezina [t] 5 5 5
max.visina paketa [mm] 500 500 500

TOPLOVALJANI SLITOVANI KOTUROVI

Toplovaljani koturovi se seku (slituju) na trake na linijama za uzduzno secenje i isporucuju
upakovane pojedinacno ili u buntove. Mogucnosti proizvodnje slitovanih koturova valjacke ili
luzene povrSine su definisane opstim tabelama koje obuhvataju slitovane trake seCene na
linijama za uzduzno sec€enje Tople i Hladne valjaonice.

Tabele sa dimenzionim mogucnostima su date niZze, a moguénost proizvodnje sliter trake
odredenog kvaliteta, dimenzija i teZina se dogovara prilikom poruc€ivanja i povezana je sa
dimenzionim moguénostima proizvodnje toplovaljanog kotura.
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Linija za uzduzno secenje Tople valjaonice seCe slitovane trake sledecih dimenzija:

Slitovani toplovaljani kotur Slitovani rebrasti kotur
Grupa Celika
Debljina (mm) Sirina (mm) Debljina (mm) Sirina (mm)
5855 2.00 - 3.00 52 - 700
S275 1.80-4.50 52 - 700
S235 1.50-7.00 52-700 3.00 - 6.00 52 -700
DD11 1.50 -7.00 52 - 700

Povrsina valjacka, stanje ivice R, nenauljeno

Linija za uzduzno selenje Tople valjaonice moze da obrezuje (trimuje) ivice toplovaljanih
koturova. Mogucnost obrezivanja toplovaljanih koturova odredenog kvaliteta, dimenzija i tezina
se dogovara prilikom porucivanja i vezana je sa dimenzionim mogucénostima proizvodnje

toplovaljanog koturai mogucnostima linije za uzduzno secenje Tople valjaonice.

Linija za uzduzno se€enje Hladne valjaonice seCe slitovane trake sledecih dimenzija:

.. : 5 Grupa Celika
Povrsina Dimenzije
S235 S275
. Debljina (mm) 1.50 - 3.80 1.75-3.80
Luzena —
Sirina (mm) 200 - 700 200 - 700

TOPLOVALJANI KOTUROVI I TABLE REBRASTE POVRSINE

Toplovaljani koturovi rebraste povrSine se proizvode u kvalitetu S185, S235JR, S275JR po
EN10025i CS TYPE B po ASTM A1018M-15. Dimenzione mogucnosti proizvodnje toplovaljanih
koturova su date u tabelama. Mogucnost proizvodnje toplovaljanog kotura odredenog kvaliteta,
dimenzijaitezina se dogovara prilikom porucivanja.

S185, S235JR

Debljina (mm)

Sirina (mm)

od do

1100 | 1150

1200

3.00 7.99

8.00 | 10.00

Visina rebra 0.8 - 2.0mm
Jedini¢na tezina kotura max. 15,5 Kg/mm.
Jedini¢na tezina kotura preko 15,5 Kg-mm prihvatljiva za debljine 4 - 8mm i Sirine 720 - 1250mm.

S275JR
Debljina (mm) Sirina (mm)
od do |720(750| 800 850 | 900 950 1000 | 1050 | 1100 | 1150 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1450 | 1500 | 1550
3.00 6.00

Visina rebra 0.8 - 2.0mm
Jedini¢na tezina kotura max. 15,5 Kg/mm. Mehani¢ke osobine daju se samo informativno
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CS TYPE B po ASTM A1011M-14, ASTM A1018M-15

Debljina (mm) Sirina (mm)
od do 720 | 750 | 800 | 850 | 900 950 1000 1050 | 1100 1150 1200 | 1250 | 1300 | 1350 | 1400 1450 | 1500 | 1550
1.00 7.99

Tolerancija na debljinu acc.to ASTM A786M-15; Visina rebra min 0,5mm
Nestandardna proizvodnja, mora biti predmet preispitivnja prilikom ugovaranja
Mehanicke osobine daju se samo informativno

Toplovaljane table rebraste povrSine se proizvode na liniji za poprecno secenje Tople valjaonice u
dimenzionom asortimanu datom u tabeli. Tabele sa dimenzionim moguc¢nostima su dole
navedena, a mogucnost proizvodnje paketa toplovaljanih rebrastih tabli odredenog kvaliteta,
dimenzija i teZina se dogovara prilikom porucivanja i vezana je sa dimenzionim moguénostima
proizvodnje toplovaljanog kotura. Ravnost tabli sa dimenzijama iz kriticnog asortimana se
dogovara prilikom porucivanja.

Povrsina Dimenzije
Debljina 3-10* mm
Rebrasta Sirina 800 - 1550 mm
Duzina 2-12m

* maksimalna debljina za S275JR je 6mm.

Toplovaljani koturovi i table rebraste povrSine mogu da se isporuc€uju sa obrezanim ivicama za
kvalitet S235JR, za debljine 3-6 mmi Sirine 950 - 1520mm.
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HLADNOVALJANI PROIZVODI

HBIS Serbia proizvodi hladnovaljane proizvode na visoko automatizovanoj petostanskoj
tandem pruzi koja omoguc¢ava hladnu deformaciju sa maksimalnom redukcijom do 92%, oblika
i profila trake u skladu sa zahtevima priznatih svetskih standarda. HBIS Serbia poseduje
tehnologiju sa kontrolisanim parametrima procesa hladnog valjanja, Zzarenja i dresiranja u
skladu sa napred navedenim zahtevima. Proces proizvodnje hladnovaljanih proizvoda pocinje
na automatizovanoj petostanskoj tandem pruzi gde se od luZene toplovaljane trake postupkom
hladnog valjanja dobija traka debljine od 0.17mm do 3.0mm i Sirine od 700mm do 1500mm.

Oblik isporuke:

- hladnovaljana traka u koturu

- hladnovaljana tabla

- hladnovaljana slitovana traka u koturu

- hladnovaljana nezarena traka u koturu - full hard

Primena:

- niskougljenicni €elici za hladno oblikovanje

- konstrukcioni Celici

- niskougljeni¢ni Celici za emajliranje

- Celici za dalje procesiranje (full hard)

- mikrolegirani Celici visoke granice popustanja za hladno oblikovanje

Hladnovaljana traka u koturu (HTR):

- debljina trake: 0.35 - 3.00mm

- 8irina trake: 700 - 1500mm

Izmedu Sirine i debljine trake postoji medusobna zavisnost.
Unutra$nji precnik kotura:

- Za debljinu: 0.35 - 0.49 i Sirinu < 1350mm, D = 508 / 610mm

- Za debljinu: 0.50 - 3.00mm i Sirinu < 1500mm, D =508 /610mm —
predmet dogovora

- Stanje ivica: Ui R; (U - obrezano pre hladnog valjanja, R - obrezano
posle hladnog valjanja)

- Tezina 5 - 20t; Za stanje ivica R, maksimalna tezina je 15t

- Nauljenost: ravnomerno nauljena povrsina/ nenauljena

Hladnovaljana tabla (HTA):

- debljina trake: 0.35 - 3.00mm

- Sirina trake: 700 - 1500mm

Izmedu Sirine i debljine trake postoji medusobna zavisnost.
- Duzina table: 1000 - 4000mm

- Tezina paketa: 2 - 6t

- Nauljenost: ravnomerno nauljena povrsina / nenauljena
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Hladnovaljana slitovana traka u koturu (HTS):

- debljina trake: 0.35 - 3.00mm

- Sirina trake: 200 - 700mm

|Izmedu Sirine i debljine trake postoji medusobna zavisnost
- unutrasdniji precnik kotura: D = 508/ 610/ 750mm

- traka Sirine od 600 - 700mm proizvodi se slitovanjem

- nauljenost: ravhomerno nauljena povrSina / nenauljena

Hladnovaljana nezarena traka u koturu (HTP):

- debljina trake: 0.35 - 2.50mm

- Sirina trake: 700 - 1500mm

Izmedu Sirine i debljine trake postoji medusobna zavisnost
- unutrasniji pre¢nik kotura: D = 420/508/750

- tezina: max. 20t, minimalna tezina je predmet dogovora

Hladnovaljana traka za dalje kalajisanje za beli lim (HTB):

-debljina trake:

- 0.17 - 0.49mm za SR materijal (jednostruka redukcija u hladnom stanju - single reduced)
- 0.14 - 0.39mm za DR materijal (dvostruka redukcija u hladnom stanju - double reduced)
- Sirina trake: 700 - 1050mm

- unutrasniji pre¢nik kotura: D = 420/508mm

- spoljasnji pre¢nik: max 1800mm

- tezina: max 18t, minimalna tezina po dogovoru

Zavisno od stepena i nacina prerade u Hladnoj valjaonici, poruCivanje hladnovaljanih
proizvoda se moze vrsiti prema:

- OBLIKU ISPORUKE
- hladnovaljana traka u koturu
- hladnovaljana tabla
- hladnovaljana slitovana traka u koturu
- hladnovaljana nezarena traka u koturu - full hard

Kvalitetu povrsine

Kvalitet
Standard =
normal specijal
EN10130/2006 A B
DIN1623T1/T2/T3/83 03 05
ASTM A568M-03 Cc2 C1
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Zavrsnoj povrsinskoj obradi (hrapavosti)

povréizr?svlgnoabrada (EN ?021n230k/;006) Hrapavost - Ra (Lm)
Sjajna b* <04
Polusjajna 9 <0.9
Normalna (mat) m 06<Ra<19
Hrapava re Ra > 1.6 ym

* Sjajne (b) i hrapave (r) zavr8ne povrSine su predmet preispitivanja prilikom porucivanja.
Napomena: Celici za emajliranje se proizvode samo sa m (mat) zavr§nom povr§inskom obradom.

Stanju ivica: Nauljavanju povrsine antikorozionim uljem:
- valjacke - nauljeno
- obrezane - nenauljeno*

* Zafinalno obrezivanje ivice moze se garantovati koli¢ina ulja
Unutrasnjem precéniku: po jedinici povrsine trake:
a) =max.1gr/m? ilib)=0.7 - 1.2 gr/m?, ilic)=1.0-1.8 gr/m’.
- 508mm
- 610mm Ostale vrednosti koli¢ine ulja po jedinici povrS$ine trake su predmet
preispitivanja prilikom porucivanja.

Mogucénost proizvodnje hladnovaljanog proizvoda odredenog oblika isporuke, kvaliteta povrsine,
zavrsne povrsinske obrade (hrapavosti), stanjaivica, unutrasnjeg pre¢nika, nauljavanja povrsine
se dogovara prilikom porucivanja. Tom prilikom se razmatraju i ostali zahtevi koji se odnose na
kvalitet i dimenzioni asortiman, mere i oblik sa tolerancijama, sertifikate za kvalitet, nacin
pakovanjaiopste uslove isporuke.

KVALITET CELIKA

HBIS Serbia poseduje tehnologiju sa kontrolisanim parametrima procesa hladnog valjanja,
Zarenja i dresiranja koja obezbeduje kvalitet proizvoda u skladu sa zahtevima priznatih Tehnickih
standarda za proizvode. Garantovanje osobina za odredene namene prvenstveno opredeljuju
kvalitativni asortiman hladnovaljanih proizvoda koji obuhvata sledece vrste Celika:

- Niskougljeniéni €elici za hladno oblikovanje

- Konstrukcioni ¢elici

- Niskougljeni€ni ¢elici za emajliranje

- Celici za dalje procesiranje (full hard)

- Mikrolegirani ¢elici visoke granice popustanja za hladno
oblikovanje

U uporednim tabelama koje slede dati su hladnovaljani kvaliteti koje moze da proizvodi HBIS
Serbia. Sli¢nost kvaliteta datih u uporednim tabelama je uslovna. Za detaljnije poredenje sli¢nosti
kvaliteta obavezna je upotreba odgovarajucih standarda za kvalitet. Mogucnost proizvodnje
Celika Cije su osobine propisane internim standardima se preispituju prilikom porucivanja.
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NISKOUGLJENICNI CELICI ZA HLADNO OBLIKOVANJE

Niskougljeni¢ni Celici za hladno oblikovanje se isporucuju u kvalitetima proizvedenim
po standardima za kvalitet datim u uporednoj tabeli kvaliteta.

Standard za DIN 1623 JIS G
| 0 TOUSERE T1/1983 3141/90 ASTM
SAE 1008
DCO1 St12 SPCC-SD | ASTM A568/2003
CS Type B
ASTM A1008M
Kvalitet DCO3 RRSt 13
SAE 1008
DCO4 St 14 SPCEN-SD| ASTM A568/2003
CS Type A
ASTM A1008M
DCO5*

ASTM A568M-15

Standardi za dimenzije i oblik trake: EN 10131/2006, DIN 1541/1975, ASTM A568M-03,

* Navedeni kvalitet Celika zahteva preispitivanje prilikom porucivanja.

Hemijski sastav ¢elika za kvalitete po EN 10130/2006

EN 10130/2006: Hladnovaljani proizvodi za hladno oblikovanije
Kvalitet C max Mn max P max S max
DCo1 0.12 0.60 0.045 0.045
DCO03 0.10 0.45 0.035 0.035
DC04 0.08 0.40 0.03 0.030
DCO05 0.06 0.35 0.025 0.025

Mehanicke osobine za kvalitete prema EN 10130 / 2006

EN 10130/2006: Hladnovaljani proizvodi za hladno oblikovanje
. |Rp0.2 max|RP0-2 MaXiRn0 2 max A80 min [A80 min | ABOmMIn [r90 min |90 min | N90 min
Kvalitet | 0.50<h= |,.2 Rm min|Rm max| h<0.50 [0.50<h=<| h>070 |0.50=<h=< h=0.50
h=0.50mm h>0.70mm h>2.0mm
0.70mm mm 0.70mm| mm 2.00 mm mm
DCO01 320 300 280 270 410 24 26 28
DCO03 280 260 240 270 370 30 32 34 1.3 1.1
DCO04 250 230 210 270 350 34 36 38 1.6 1.4 0.18
DCO5 220 200 180 270 330 36 38 40 1.9 1.7 0.2

h nominalna debljina (mm)
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KONSTRUKCIONI CELICI ZA HLADNO OBLIKOVANJE

Konstrukcioni €elici za hladno oblikovanje se isporucuju u kvalitetima proizvedenim po
standardima za kvalitet datim u uporednoj tabeli kvaliteta.

Standard za DIN 1623 INTERNI
kvalitet T2 /1986 STANDARD
MOT 315
Kvalitet St37-2G
St 37 - 3G MOT 355

Standard za dimenzije i oblik trake

EN 10131 /2006

Hemijski sastav kvaliteta Mot 355 i MOT 315 prema INTERNOM STANDARDU

INTERNI STANDARD

Kvalitet |C - min|C - max|Si - min|Si - max] MN | MN |p _ max|s - max|Al - min|Al - max\N - max| CU |Si*25

min | max max |P - max
MOT 355| 0.000 | 0.145 0.00 0.03 (0.00|/0.70]0.0250(0.0250| 0.020 0.0120 0.090
MOT 315| 0.06 0.12 0.00 0.03 [0.35({0.60|0.0250(0.0250| 0.020 | 0.060 0.100

Mehani¢ke osobine za kvalitete MOT 355 i MOT 315 prema INTERNOM STANDARDU

INTERNI STANDARD

Pravac
f Rp 0,2 : : ispitivanja | 1estna | Pravac
Kvalitet ’ - pitivany S
S I e e - i
IMOT 355 215 355 24 90 + 90
|MOT 315 200 315 28 90

NISKOUGLJENICNI CELICI ZA EMAJLIRANJE

Niskougljeni¢ni Celici za emaijliranje se isporucuju u kvalitetima proizvedenim po standardima
za kvalitet datim u uporednoj tabeli kvaliteta.

Standard za
kvalitet

EN 10209 / 2013

EN 10209 / 1987

DIN 1623 T3 / 1987

Kvalitet

DCO1EK

DCO1EK

EK 2

DCO4EK

DCO4EK

Standard za dimenzije i oblik trake

EN 10131 /2006 i DIN 1541 /1975
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Mehanic¢ke osobine ¢elika za emajliranje

EN 10209 / 2013: Hladnovaljani niskougljenicni Celici za emaijliranje
Rp 0.2 max . . .
Kvalitet | C max Rp 0.2 max %.50<h Rp 0.2 max | Ry min | Rm max | A80 min A80 min A80 min
h=0.50 mm| <4 70 mm |h=0-70 mm h=<0.50 mm|0.50 mm<h<0.70|{ h>0.70 mm
DCO1EK| 0.08 310 290 270 270 390 26 28 30
DCO4EK| 0.08 260 240 220 270 350 32 34 36

CELICI ZA DALJE PROCESIRANJE (FULL HARD)

Hladnovaljani lim moze da se isporu€uje u nezarenom stanju kao full hard. Proizvodi u tom
kvalitetu su predmet obaveznog usaglasavanja prilikom porucivanja i sa karakteristikama koje se
propisuju internim standardima za kvalitet.

MIKROLEGIRANI CELICI VISOKE GRANICE POPUSTANJA ZA HLADNO
OBLIKOVANIJE

Mikrolegirani Celici visoke granice popustanja za hladno oblikovanje se isporucuju u kvalitetima
proizvedenim po standardima za kvalitet datim u uporednoj tabeli kvaliteta.

Standard za |2\ 10268/2006

kvalitet
HC260LA*

Kvalitet . : R o
HC300LA* * Nestandardni kvalitet - neophodno je preispitivanje prilikom porucivanja

Hemijski sastav €elika za kvalitete po EN 10268/2006

Kvalitet Cmax Simax |\/Inmax |:’max Smax AImin Timax meax (Nb"‘;l];l:‘V"‘B)
HC260LA 0.1 0.5 0.60 0.0250| 0.0250| 0.015 | 0.150 - 0.22
HC300LA 0.1 0.5 1.00 0.0250| 0.0250 | 0.015 0.150 | 0.090 0.22

Mehanicke osobine za kvalitete po EN 10268/2006

A A :

: [Ram. R0 IR £l 80 | Tensile
vl r:I: ; mpa(:(2 Rm i o me 0.50S h50.70mm h>0.7mm Test
HC260LA | 260 330 | 350 | 430 24 26 90
HC300LA | 300 380 | 380 | 480 21 23 90

Napomena: Celici sadrze jedan ili vise legiraju¢ih elemenata Nb, Ti i V za postizanje potrebnog
nivoa zatezne Cvrstoce.
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OBLICI ISPORUKE, DIMENZIJE | TEZINE

Hladnovaljani Celici se isporu€uju u rasponima dimenzija i tezina datim u dole navedenim
tabelama. U njima su dati uobiCajeni oblici isporuke za ove vrste Celika. Zahtevi dimenzija i
tezina van okvira datih u tabelama takode se mogu razmatrati. Mogucnost proizvodnje koturaili
table odredenog kvaliteta, dimenzijaitezina se dogovara prilikom porucivanja.

HLADNOVALJANATRAKA U KOTURU

Hladnovaljane trake u koturu se isporu€uju u rasponima dimenzija i tezina datim u tabeli koja

sledi.
Niskougljenicni Celici Konstrukcioni Niskougljenicni Celici
za hladno oblikovanje Celici za emajliranje
Debljina (mm) 0.35 - 0.49 0.50 - 3.00 0.50 - 2.50 0.50 - 2.50
Sirina (mm) 700 - 1350 700 - 1500 700 - 1500 700 - 1500
Tezina 5 - 20t 5 - 20t 5- 20t 5- 20t

* Navedeni raspon debljina je okviran i zavisi od Sirine. Tezina zavisi od dimenzija i od stanja ivica.

HLADNOVALJANA TABLA
Hladnovaljanatabla se isporucuje u rasponima dimenzija i tezina datim u tabeli koja sledi.
Niskougljenic¢ni Celici Konstrukcioni Niskougljeni¢ni Celici
za hladno oblikovanje Selici za emajliranje
Debljina (mm) 0.35-0.49 0.50 - 3.00 0.50 - 2.50 0.50 - 2.50
Sirina (mm) 700 - 1250 700 - 1500 700 - 1500 700 - 1500
Duzina (mm) 1000 - 4000 1000 - 4000 1000 - 4000 1000 - 4000
Tezina 2-6t 2-6t 2-6t 2-6t

*  Navedeni raspon debljina je okviran i zavisi od $irine. TeZina zavisi od dimenzija.

HLADNOVALJANASLITOVANA TRAKA U KOTUROVIMA

Hladnovaljana slitovana traka u koturovima se isporucuje u rasponima dimenzija i tezina datim u

tabeli kako sledi.

Niskougljenic¢ni Celici

Konstrukcioni

Niskougljenicni Celici
za emajliranje

za hladno oblikovanje celici
Debljina (mm) 0.35- 3.00 0.50 - 2.50 0.50 - 2.50
Sirina (mm) 200 - 700 200 - 700 200 - 700

* Navedeni raspon debljina je okviran i zavisi od Sirine. Tezina zavisi od dimenzija i nacina pakovanja i
ugovara se prilikom porucivanja.
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HLADNOVALJANA NEZARENA TRAKA U KOTURU FULL HARD

Hladnovaljana nezarena traka za dalje procesiranje (full hard) se isporuCuje u rasponima
dimenzija i teZina datim u tabeli koja sledi. Mogucnost proizvodnje full harda (Celika za

pocinkovanje) se opredeljuje na osnovu slicnosti hemijskog sastava sa niskougljeni¢nim ili
konstrukcionim Celicima.

Niskougljenicni &elici K°”Sét;ﬁ‘c<i°i°“‘
Debljina (mm) 0.35-0.49 0.50 - 3.00 0.50 - 2.50
Sirina (mm) 700 - 1250 700 - 1500 700 - 1500
Tezina 5-20t 5-20t 5-20t

* Navedeni raspon debljina je okviran i zavisi od Sirine.Tezina zavisi od dimenzija.

Full hard se isporuCuje bez nauljavanja antikorozionim uljem i sa ostacima valjackog ulja na
povrsini.
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BELI LIM

HBIS Serbia - ogranak Beli limovi u Sapcu na svojim proizvodnim linijama ETL i TSL, a kroz
procese ivitnog obrezivanja, kalajisanja, seCenja i pakovanja proizvodi finalni proizvod beli lim,
koji se u obliku koturaili tabli koristi za dalju preradu i konacnu primenu kod krajnjih kupaca. Beli
limovi proizvedeni u HBIS Serbia, u zavisnosti od hemijskog sastava, mehanickih osobina,
dimenzija, nanosa kalaja i pasivizacije imaju razliCitu primenu. Beli lim se koristi u ambalaznoj
industriji za proizvodnju limenki, a svoju dalju primenu nalazi u razli¢itim oblastima:
prehrambenoj, hemijskoj, farmaceutskoj i drugim vrstama industrije.

BELI LIM - KOTUR

JEDNOSTRUKO REDUKOVANI (SR)

Za materijale zarene pod zarnim zvonom (BA):

debljina: 0.17 - 0.49 mm

Sirina: 685 - 955 mm

Za konti zarene materijale (CA):
debljina: 0.17 - 0.49 mm

Sirina: 700 - 976 mm

DVOSTRUKO REDUKOVANI (DR)

Za materijale Zarene pod Zzarnim zvonom (BA):

debljina: 0.14 - 0.26 mm

Sirina: 700 - 950 mm

Za konti Zarene materijale (CA):
debljina:0.14 - 0.39 mm*

Sirina: 700 - 975 mm

* Maksimalna debljina zavisi od kvaliteta Celika

BELI LIM - TABLE:

JEDNOSTRUKO REDUKOVANI (SR)

Za materijale Zarene pod zarnim zvonom (BA):
debljina: 0.17 - 0.49 mm

Sirina: 685 - 955 mm

Za konti zarene materijale (CA):

debljina: 0.17 - 0.49 mm

Sirina 700 - 976 mm

DVOSTRUKO REDUKOVANI (DR)

Za materijale Zarene pod zarnim zvonom (BA):
debljina: 0.14 - 0.26 mm

Sirina: 700 - 950 mm

Za konti Zarene materijale (CA):

debljina: 0.13* - 0.39 mm

Sirina: 700 - 975 mm

- duzina: 500 - 1150 mm
- tezina paketa: 0.5-2.0t

* debljina 0.13 mm se radi samo u kvalitetu TS550

HBIS Serbia - Beli limovi Sabac u svojim procesima kalajisanja, iviénog obrezivanja, seéenja i
pakovanja proizvodi finalni proizvod beli lim, prema zahtevima standarda EN 10202:2001, a

porucivanje se moze vrSiti prema:
Obliku isporuke:

- beli lim u koturu

- beli lim u tablama

Zavrsnoj povrsinskoj obradi (hrapavosti)

Zavrsna povrsSinska obrada Oznaka Hrapavost povrsine - Ra (um)
Bright* BR <0.35
Fine Stone FS 0.25-0.45
Stone ST 0.35-0.60

* Mogucnost proizvodnje Bright (BR) povrsine se usaglasava prilikom porucivanja.

26



- Pasivizaciji: Masa kalajne previake (g/m2)

- 311 (Cathodic Sodium Dichromate - CDC: Normaininanos | Diferencijalni nanos
3.5- 9,0 mg/m2) E 1.0/1.0 D1.0/1.4
- 300 (Sodium Dichromate Solution: E1.4/1.4 D 1.0/2.0
1,0 - 3,0 mg/m2) E 2.0/2.0 D 1.4/2.0
- Nauljavanju: E 2.8/2.8 D 1.4/2.8
E 4.0/4.0 D 2.0/2.8
- DOS (Dioctyl Sebacate: 2 - 10 mg/m2) E 5.0/5.0 D 2.0/5.0
- Masi kalajne previake (g/m2): E 56/5.6 D 2.0/5.6
D 2.8/4.0
Mogucnost proizvodnje belog lima odredenog D 2.8/5.0
oblika isporuke, zavr§ne povrSinske obrade D 4.0/2.0
(hrapavosti), pasivizacije i mase kalajne D 5.6/2.8
prevlake se dogovora prilikom porucivanja. D84/28

Prilikom porucCivanja se razmatraju i ostali —

zahtevi koji se odnose na kvalitet i dimenzioni D 8.4/5.6
asortiman, mere i oblik sa tolerancijama, D11.2/2.8
sertifikate za kvalitet, nacin pakovanja i opste D11.2/5.6

uslove isporuke. Materijal sa diferencijalnim nanosom moze biti

proizveden kao $to je gore navedeno i obrnuto,
osim $to donji nanos ne moze biti preko 5.6g/m2

KVALITET CELIKA

HBIS Serbia isporucuje beli lim u skladu sa zahtevima standard EN 10202:2022. Kvaliteti koji se
proizvode su razvrstani u sledecoj tabeli:

rze?j\ﬂrfgﬁ SR DR
Zarenje CA BA CA BA
TH 415 TS 245 TH 520 TS 520
Kvalitet TH 435 TS 260 TH 550 TS 550
TS 275 TH 580
TS 290 TH 620

Hemijski sastav:

EN 10202:2022
Vrsta Celika C min C max Mn min | Mn max S max P max Si max Cu max Ni max
A 0.04 0.08 0.18 0.35 0.0200 0.0200 0.03 0.08 0.08
B 0.09 0.12 0.30 0.50 0.0200 0.0200 0.03 0.08 0.08
Vrsta Celika Snmax | Asmax | Momax | Crmax N max Al min Al max | ostali max
A 0.02 0.02 0.02 0.08 0.0080 0.020 0.080 0.02
B 0.02 0.02 0.02 0.08 0.0080 0.020 0.080 0.02
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Mehanicke osobine:

EN 10202 / 2022

GRADE | M1 | X | iy Ryl max R |- for | for | Tor091 <t | for0at <t | dort | fort

e Re | (nformatvno) | (nformatvno) | £ < 0.21mm | t<021mm | < 0.28mm | < 0.28mm | >0.28mm | >0.28mm
TH415 | 365 | 465 | 385 485 58 66 57 65 56 64
TH435 | 385 | 485 | 410 | 510 61 69 61 69 61 69
TH520 | 470 | 570
TH550 | 500 | 600
TH580 | 530 | 630
TH620 | 570 | 670
TS245 | 195 | 295 | 290 | 390 49 57 48 56 47 55
TS260 (210 | 310 | 310 | 410 52 60 51 59 50 58
TS275 | 225 | 325 | 325 | 425 54 62 53 61 52 60
TS290 | 240 | 340 | 340 | 440 56 64 55 63 54 62
TS520 | 470 | 570
TS550 | 500 | 600

* ZaTH 620 debljine 0,291 do 0,38mm ne garantuju se mehanicke osobine po standardu veé: Rp0,2 =550-650 MPai

Rm=555-655MPa.

* Za TS 520 standard EN 10202:2001 ne propisuje vrednosti mehanickih osobina. Navedene vrednosti su interno
propisane.

OBLICI ISPORUKE, DIMENZIJE | TEZINE

Beli limovi se isporucuju u rasponima dimenzija i tezinama datim u tabelama koje slede.
U tabelama su dati uobi¢ajeni oblici isporuke za ovu vrstu Celika.
Zahtevi za dimenzijama i tezinama van okvira datih u tabelama takode se mogu razmatrati.
Mogucnost proizvodnje kotura ili table odredenog kvaliteta, dimenzija i teZina se dogovara

prilikom porucivanja.

Beli lim u koturu:

rzeznf;; Zarenje | Debljina (mm) | Sirina (mm)
. BA 0.17-0.49 685-955

=R CA 0.17-0.49 700-976

X BA 0.14-0.26 700-950

OR CA* 0.14-0.39 700-975
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DR*CA* Maksimalna/minimalna debljina zavisi od kvaliteta Celika $to je prikazano u tabeli.

DR-CA
Kvalitet Debljina (mm)
TH 520 0.14-0.39
TH 550 0.14-0.29
TH 580 0.14-0.39
TH 620 0.14-0.37

Unutrasnji pre€nik kotura: 420mm (+10/-15mm)
spoljasnji precnik kotura: max. 1675mm

Tezina: 4 - 18t, u zavisnosti od dimenzija

Beli lim u tablama:

éﬁ‘ﬂfé}; Zarenje Debljina (mm) | Sirina (mm) | DuZina (mm)
e BA 0.17-0.49 685-955
CA 0.17-0.49 700-976 500-1150
DR* BA 0.13*-0.26 700-950
CA* 0.14-0.39 700-975

Tezina paketa:0.5-2.0t SR*(single reduced) - jednostruko redukovan lim DR*(double reduced) - duplo
redukovan lim

BA - Zarenje pod Zarnim zvonom

CA - konti zarenje

* debljina 0.13 mm se radi samo u kvalitetu TS550

DR*CA*Maksimalna/ minimalna debljina zavisi od kvaliteta Celika Sto je prikazano u tabeli za beli
lim u koturu.
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PAKOVANIJE | TRANSPORT

Pakovanje gotovih proizvoda vrsi se premainternom standardu za pakovanje.

Pakovanja se dele u pet osnovnih kategorija: osnovno pakovanje, osnovno pakovanje viSeg
ranga, poboljSano pakovanje, poboljSano viseg ranga i specijalno pakovanje.

U nastavku su date slike karakteristiCnih pakovanja za svaku vrstu proizvoda. Za sve ostale
nacine pakovanja kupac moze da kontaktira sektor Prodaje HBIS Serbia.

TOPLOVALJANI KOTUROVI TOPLOVALJANE TABLE
Pakovanje P108 Pakovanje P224

HLADNOVALJANI KOTUROVI HLADNOVALJANE TABLE
Pakovanje P543 Pakovanje P530

BELI LIM U KOTURU BELI LIM U TABLI
Pakovanje 2U1GF Pakovanje PPBLB
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ZAHTEVI KUPACA

Da bismo jasno sagledali i odgovorili na Vase zahteve, potrebno je da u njih ukljucite i
sledece elemente:

- vrstu proizvoda,

- kvalitet,

- standard za kvalitet,

- dimenzije,

- standard za dimenzije,

- stanje ivica,

- kvalitet i povrSine za HV proizvode,
- specijalne karakteristike, ako postoje,
- krajnju namenu proizvoda,

- jediniénu masu proizvoda,

- kolicinu,

- obavezu lotiranja (veli€ina lota),

- tip pakovanja i vezivanja,

- nacin obelezavanja,

- rok i dinamiku isporuka,

- zahteve zakona i propisa koji su primenljivi na proizvod,
i ostale specijalne zahteve, ukoliko ih ima a koji napred nisu navedeni.
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HBIS SERBIA
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HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.0. Beograd .
HBIS GROUP Serbia Iron & Steel lic Belgrad% _‘l-ﬂ

Bulevar Mihajla Pupina 6, Beograd - Novi Beograd 110 ij
Adresa za prijem poste: Carigradska 55, Radin erevo -
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